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前    言 

本标准按照 GB/T 1.1—2009 给出的规则起草。 

本标准由中国机械工业联合会提出。 

本标准由全国土方机械标准化技术委员会（SAC/TC 334）归口。 

本标准起草单位：徐州徐工挖掘机械有限公司、天津工程机械研究院有限公司。 

本标准起草人： 

本标准为首次发布。 
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履带式液压挖掘机再制造 

1 范围 

本标准规定了履带式液压挖掘机再制造的术语和定义、要求、试验方法、检验规则以及标志、包

装、运输和贮存等。 

本标准适用于工作质量不大于200 000 kg的废旧履带式液压挖掘机（以下简称“挖掘机”）的再制

造。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 6572  土方机械  液压挖掘机  术语和商业规格 

GB/T 7586  土方机械  液压挖掘机  试验方法 

GB/T 9139—2018  土方机械  液压挖掘机  技术条件 

GB/T 28619  再制造  术语 

GB/T 30964  土方机械  可再利用性和可回收利用性  术语和计算方法 

GB/T 31208  再制造毛坯质量检验方法 

GB/T 32222  再制造内燃机  通用技术规范 

GB/T 32801  土方机械  再制造零部件  装配技术规范 

GB/T 32802  土方机械  再制造零部件  出厂验收技术规范 

GB/T 32803  土方机械  零部件再制造  分类技术规范 

GB/T 32804  土方机械  零部件再制造 拆解技术规范 

GB/T 32805  土方机械  零部件再制造  清洗技术规范 

GB/T 32806  土方机械  零部件再制造  通用技术规范 

GB/T 32811  机械产品再制造性评价技术规范 

GB/T 32819  土方机械  零部件可回收利用性分类及标识 

GB/T 33221  再制造  企业技术规范 

GB/T 33947  再制造  机械加工技术规范 

GB/T 35978  再制造  机械产品检验技术导则 

GB/T 34631  再制造  机械零件剩余寿命评估指南 

GB/T 35980  机械产品再制造工程设计  导则 

JB/T 5945  工程机械  装配通用技术条件 

JB/T 5946  工程机械  涂装通用技术条件 

JB/T 5947  工程机械  包装通用技术条件 

JB/T 13788 土方机械  液压泵再制造  技术规范 

JB/T 13789 土方机械  液压马达再制造  技术规范 

JB/T 13790 土方机械  液压油缸再制造  技术规范 



JB/T ×××××—×××× 

2 

JB/T 13791 土方机械  液压元件再制造  通用技术规范 

JB/T 13792 土方机械再制造  零部件表面修复技术规范 

ISO 10987-2  土方机械  可持续性  第2部分：再制造 

3 术语和定义  

GB/T 6572 、GB/T 28619和ISO 10987-2界定的以及下列术语和定义适用于本标准。 

3.1  

履带式液压挖掘机再制造  remanufacture of crawler hydraulic excavators 

基于废旧履带式液压挖掘机资源循环利用的制造模式，应用新材料、新工艺、新技术对废旧履带

式液压挖掘机进行修复和改造，使其功能、性能及安全要求等不低于原型新机的一系列技术措施或工

程活动。 

4 要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 挖掘机再制造应由原设备制造商或委托授权方执行，再制造企业应符合 GB/T 33221 的规定。 

4.1.2 挖掘机再制造应首先进行产品再制造性评价分析，评价后对具有再制造价值的挖掘机应制定出

合理的再制造方案设计。 

4.1.3 挖掘机应在性能、可靠性和使用寿命的条件下，尽可能多的利用废旧零部件。对于目前难以进

行再制造的零部件（如密封件等）应直接采用更新件。 

4.1.4 挖掘机按工艺流程（参见附录 A）进行再制造，并应符合 4.2 的规定。 

4.1.5 再制造挖掘机的机器性能、环保及安全性等各项指标不应低于 GB/T 9139 的规定，再制造挖

掘机零部件的各项指标不应低于原型新品相关标准的要求。 

4.1.6 再制造挖掘机应在机身上标有再制造整机标识，对于再制造的零部件应有独立的再制造标识。 

4.1.7 挖掘机出厂时除随机提供整机性能检验报告和随机文件外，还应至少提供发动机、液压元件（如

液压泵、液压油缸、 液压马达和液压阀）和司机室（如配备）等主要部件的质量证明文件或检验合格

证。 

4.1.8 再制造企业应能提供用于再制造挖掘机及其零部件关于质量追溯的相关数据和文件。 

4.2 再制造过程技术要求 

4.2.1 回收检验与再制造性评估 

4.2.1.1 对回收的挖掘机应进行回收检验，初步判定产品的可再制造性并形成回收报告。 

4.2.1.2 回收的挖掘机应进行主要性能参数的数据核对。性能参数应至少包括以下内容： 

——铲斗液压缸挖掘力；  

——斗杆液压缸挖掘力；  

——动臂液压起重量；  

——回转力矩；  
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——最大牵引力；  

——铲斗挖掘速度； 

——斗杆运动速度； 

——动臂提升速度； 

——回转速度； 

——整机行驶速度。 

4.2.1.3 回收检验合格的挖掘机按GB/T 32811的规定进行产品再制造性评价分析，评价后具有再制

造价值的挖掘机应制定出合理的再制造方案。 

4.2.2 再制造方案设计 

4.2.2.1 挖掘机再制造的方案设计应根据再制造评估结果制定总体技术要求，包括技术方案、工艺流

程、质量和安全保证措施、成本预算和制造周期等。 

4.2.2.2 挖掘机再制造的评估内容应包括废旧零部件失效分析、剩余寿命评估、资源利用及成本分析、

环境影响分析等。 

4.2.2.3 挖掘机再制造方案设计的制定应符合GB/T 35980的规定。 

4.2.2.4 挖掘机再制造方案设计制定后应组织相关单位进行论证和实施。 

4.2.3 拆解 

4.2.3.1 拆解前应根据挖掘机的结构特点、功能性能状态，编制整机和各零部件系统的拆解作业指导

书。 

4.2.3.2 将整机严格按拆解作业指导书依次进行拆卸和解体。拆解过程中应对其功能和性能状态进行

确认，并选择不同的拆解方案（具体包括拆解方法、拆解工具、工装和设备等）。 

4.2.3.3 对于所有可再利用的零部件，一般应将其拆解至最小不可拆解单元。拆解过程中应尽量避免

损坏零部件。 

4.2.3.4 零部件的拆解应符合GB/T 32804的规定。 

4.2.3.5 拆解应满足以下要求： 

——拆解前应排空挖掘机各系统和零部件中的液体；  

——拆解结构件前应先拆卸仪器仪表、管路及线缆；  

——拆解不能互换的零部件前应先完成定位标识；  

——拆解过程中产生的废气、废液和固体废弃物的处置应符合国家相关的环保法律、法规和标

准的规定。 

4.2.4 清洗 

4.2.4.1 清洗应根据挖掘机再制造的不同阶段，分为整机拆解前的整机清洗、拆解后零部件清洗、再

制造修复过程清洗、涂装前清洗、整机调试后清洗。 

4.2.4.2 挖掘机清洗前根据不同的工艺阶段要求，编制相应的清洗作业指导书。清洗时应严格按照作

业指导书要求，并根据污染物类型、零部件的尺寸和结构，以及装配精度及清洁度的要求合理选择清洗

方法、清洗工具、清洗剂和设备进行清洗，清洗后应做防锈处理。 

4.2.4.3 挖掘机再制造过程中的污染物类型和采用的清洗方法，至少应包括以下部分： 

a） 拆解前污染物类型主要为油泥、油漆和泥沙等杂物，宜采用浸液清洗、手工清洗、压力清洗、

蒸汽清洗、复合清洗或其他清洗方法； 

b） 拆解后污染物类型主要为油污、铁锈和毛刺等杂物，宜采用喷丸清洗、超声波清洗、蒸汽清

洗、熔盐清洗、电解清洗、电解质等离子清洗、复合清洗或其他清洗方法； 

c） 装配前污染物类型主要为防锈剂和研磨剂等杂物，宜采用超声波清洗、蒸汽清洗、复合清洗

或其他清洗方法。 
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4.2.4.4 清洗时不应影响零部件标识、标记的可辨识性。清洗后的零部件应清洁无污物，无有害残留。 

4.2.4.5 零部件的清洗过程应符合GB/T 32805的规定。 

4.2.5 检测与分类 

4.2.5.1 零部件再制造分类前按GB/T 31208的规定对挖掘机零部件进行质量检验，并按GB/T 34631

的规定进行剩余寿命评估。 

4.2.5.2 根据再制造检测结果应将零部件按可直接用件、可再制造件、弃用件和再循环件进行分类，

并粘贴具有可追溯性的信息标签。 

4.2.5.3 再制造分类应做好记录，包括零部件的外观状态、主要尺寸、原制造企业信息和主要参数等。 

4.2.5.4 零部件的分类应符合GB/T 32803的规定。 

4.2.6 零部件再制造加工 

4.2.6.1 零部件再制造加工前，按GB/T 33947的规定编制再制造加工作业指导书。再制造加工作业

指导书应包含修复工艺、质量控制、安全措施等内容。 

4.2.6.2 再制造加工时应根据再制造零部件的特性及损伤情况，按JB/T 13792的规定选择合适的方法

进行修复。再制造加工应由具备专业能力的企业组织实施。 

4.2.6.3 再制造焊接结构件应达到设计图样的几何尺寸、配合精度、表面粗糙度、硬度、强度、刚度

等技术要求。 

4.2.6.4 再制造的下车架、转台、工作装置主受力焊缝应进行探伤检查，如有缺陷应进行修复。 

4.2.6.5 发动机再制造应符合GB/T 32222的规定。 

4.2.6.6 液压泵、液压马达和液压油缸的再制造应符合JB/T 13788~ JB/T 13790的规定。其他液压元

件的再制造应符合JB/T 13791的规定。 

4.2.6.7 再制造发动机和液压系统（如液压泵、液压油缸、 液压马达和液压阀）等关键部件应由质

量检验部门在试验台检验并出具台架检验报告。 

4.2.6.8 零部件再制造加工后的检测按GB/T 33947和GB/T 32806的规定，经检验不合格的零部件应

直接进行报废处理。 

4.2.6.9 对于配对加工的零部件应具有对应标记。 

4.2.6.10 零部件再制造加工过程应形成完整的记录文件。 

4.2.7 涂装 

4.2.7.1 所有需要涂装的零部件表面，在涂装前应将铁锈、氧化皮、焊渣、油脂、灰尘、泥土、盐、

水分和其他污物清除干净。 

4.2.7.2 不需要涂装的零部件表面应根据需要进行必要的防腐措施。 

4.2.7.3 整机和零部件的涂装应符合JB/T 5945的规定。 

4.2.8 装配 

4.2.8.1 零部件装配 

4.2.8.1.1  零部件（包括外购件和外协件）应清洗干净，并按GB/T 32802的规定进行验收合格后方

可进行装配。 

4.2.8.1.2  再制造零部件装配应符合GB/T 32801的规定，并应有组装过程的检验和记录。 

4.2.8.1.3  密封圈、调整垫等易损件装配时，应直接采用更新件。 

4.2.8.2 整机装配 

4.2.8.2.1  整机装配应符合JB/T 5945的规定，并按再制造总体设计方案编制详细的装配作业指导书

和整机调试大纲。 

4.2.8.2.2  装配用的高强度螺栓应直接采用更新件。 

4.2.8.2.3  装配完成后，按整机调试大纲完成再制造挖掘机的调试试验。 
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4.2.8.2.4  再制造挖掘机按4.2.1.2规定的项目，以及该项目所应达到相关标准的要求进行调试。 

4.2.9 出厂验收 

4.2.9.1 再制造挖掘机的出厂验收应符合GB/T 35978的规定。 

4.2.9.2 再制造挖掘机的出厂验收至少应包括以下内容： 

——外观；  

——装配质量；  

——主要技术参数；  

——设备完整性； 

——空载运转试验； 

——负载试验。 

5 试验方法和检验规则 

5.1 试验方法 

 再制造挖掘机的试验方法按GB/T 7586的规定。 

5.2 检验规则 

5.2.1 出厂检验  

5.2.1.1 再制造挖掘机应经制造商的质量检验部门检验合格后方可出厂。 

5.2.1.2 出厂检验项目按GB/T 9139—2018中表1的规定，所有检验项目应全部达到要求方为合格。 

5.2.2 型式检验  

5.2.2.1 型式检验项目见表1，有下列情况之一者，应进行型式检验： 

——再制造挖掘机批量生产前； 

——再制造挖掘机停产两年后恢复生产； 

——再制造工艺发生重大改进后。 

5.2.2.2 型式检验应符合GB/T 9139—2018中7.2的规定。 

6 标志、包装、运输和贮存 

6.1 标志 

6.1.1 再制造挖掘机应保留原型产品标牌，并提供再制造挖掘机标牌。再制造挖掘机标牌应固定在机

身明显位置。 

6.1.2 再制造挖掘机应在机身上标有再制造整机标牌，并至少包含以下再制造信息： 

——再制造商的名称和地址； 

——产品名称和型号； 

——再制造标识； 

——工作质量； 

——产品识别代码（PIN）或出厂编号； 

——再制造产品的序列号（如适用）； 

——再制造日期。 
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6.1.3 再制造挖掘机及其零部件的再制造标识应符合 GB/T 32819 的规定。 

6.2 包装 

6.2.1 再制造挖掘机及其附件、备件和随机工具的包装应符合 JB/T 5947 或合同的规定，并在包装上

标明再制造标识。 

6.2.2 其他包装要求应符合 GB/T 9139 的规定。 

6.3 随机文件 

再制造挖掘机的随机文件应至少包括以下内容： 

——装箱单； 

——再制造出厂检验合格证； 

——再制造产品质量证明文件； 

——司机手册或产品说明书； 

——随机工具和备件、附件的目录。 

6.4 运输和贮存 

再制造挖掘机的运输和贮存应符合GB/T 9139的规定。 
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A  A  
附 录 A 

（资料性附录） 

挖掘机再制造流程图  
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《履带式液压挖掘机再制造》编制说明 

（征求意见稿） 

 

一、工作简况 

1  任务来源 

本项目是根据工业和信息化部行业标准制修订计划（工信厅科〔2018〕54 号），计划编号

2018-1854T-AH，项目名称“再制造履带式液压挖掘机”进行制定，主要起草单位：安徽至一科技发展

有限公司等，计划应完成时间 2020 年。 

2  主要工作过程 

起草阶段：计划下达后，2019 年 3 月组织起草单位成立了“再制造履带式液压挖掘机”起草工作

组，成立了由徐州徐工挖掘机械有限公司和天津工程机械研究院有限公司等有关单位参加的标准编制工

作组，制定了工作计划，起草工作组在收集国内外有关资料和行业调研基础上，按最新的 GB/T 1.1—2009

等标准编制的要求进行编写，编制标准草案后，组织专家对标准中的主要内容进行研讨，起草了 JB/T 

×××××《再制造履带式液压挖掘机》行业标准征求意见稿及其编制说明。此阶段工作中，工作组根据实

际工作分工对本部分第一起草单位进行了调整，考虑到徐州徐工挖掘机械有限公司在标准技术内容修改

和试验论证方面做了大量工作，并起草了标准草案，故将原第一起草单位改为“徐州徐工挖掘机械有限

公司”。此变更经全体委员审查通过。 

3  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等 

本标准由徐州徐工挖掘机械有限公司和天津工程机械研究院有限公司等单位共同起草。 

本标准主要成员：王渠、李广庆。 

所做的工作：王渠任工作组组长，全面协调标准起草工作。李广庆为本标准主要执笔人，负责本标

准的起草、编写。王渠负责收集国内外有关资料，结合我国平地机的生产和使用的情况并进行行业调研，

对各方面的意见及建议进行归纳和分析。 

二、标准编制原则和主要内容 

1、标准编制原则 

本标准在制定工作中遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时制定、不断完善”的

原则，标准制定与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，统筹推进。 

本标准在编制中尽量采纳或优选国内已有的术语和条文表述方式，以保证本标准内容与相关标准的

协调性，便于标准的理解和贯彻；编制中科学合理地确定标准的技术内容，适应我国行业的发展和现状，

使标准符合适用性、先进性、统一性和协调性的原则。在确定本标准主要技术性能指标时，综合考虑生

产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和技术上

的合理性。 

本标准草案在编写过程中，按照 GB/T 1.1—2009《标准化工作导则  第 1 部分：标准的结构和编写》

和 GB/T 1.2—2002《标准化工作导则 第 2 部分：标准中规范性技术要素内容的确定方法》要求的编写

格式和表述方法编写，确保标准的编写规范、术语简洁一致，使标准为标准使用者提供切实可行的指导

依据。 
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2、标准主要内容 

本标准规定了履带式液压挖掘机再制造的术语和定义、要求、试验方法、检验规则以及标志、包装、

运输和贮存等。 

本标准适用于工作质量不大于200 000 kg的废旧履带式液压挖掘机的再制造。 

3、解决的主要问题 

本标准为首次发布。 

本标准的制定，使其与土方机械的其他同类标准相协调。制定的方法标准内容完善、合理，与行业

接轨，可以很好地服务于生产、销售，满足行业发展和市场需求。通过标准制定，将行业适用和技术先

进合理的技术内容纳入标准中，使标准技术内容适应当前平地机的产品类型和功能的发展，统一了行业

规范，满足行业需求。 

三、主要试验（或验证）情况 

履带式液压挖掘机是土方机械产品中应用范围较广的产品之一，随着可持续利用市场的快速发展和

再制造技术的不断进步，再制造履带式液压挖掘机产品不断涌现，国内生产厂家在其设计、制造和使用

方面已逐渐积累了丰富的经验。本标准的规定在行业相关厂家对再制造履带式液压挖掘机的各向性能指

标进行了大量的试验验证。本标准经验证并结合当前行业状况和新工艺、新技术的应用制定而成。 

本标准在制定过程中，对再制造履带式液压挖掘机的主要性能指标进行了大量试验验证，并经行业

中多年的实施，标准规定的主要要求切实可行。在此基础上，这次制定的机械行业标准，将目前适用于

行业的一些要求纳入标准中，这些要求已证实为适用和可行，可指导行业生产。 

四、标准中涉及专利的情况 

本标准不涉及专利问题。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况 

本标准是再制造履带式液压挖掘机的产品标准，本标准的制定满足行业需求。本标准的制定对再制

造履带式液压挖掘机的设计、制造、使用、试验和科研等方面具有指导作用，对促进再制造履带式液压

挖掘机的技术进步和发展，对产品的节能减排，提高产品质量，具有重要的指导意义；并通过标准的制

定和贯彻实施，也将产生良好的社会效益。 

六、与国际、国外对比情况 

本标准没有采用国际标准。 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

本标准属于土方机械标准体系“挖掘机”小类，“履带式液压挖掘机”系列。 

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。 
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八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无重大分歧意见。 

九、标准性质的建议 

建议本标准的性质为推荐性行业标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

建议本标准批准发布 6 个月后实施。 

十一、废止现行相关标准的建议 

本标准为新制定标准，无代替或废止的现行行业标准。 

十二、其他应予说明的事项 

——计划项目原名称为“再制造履带式液压挖掘机”。在起草阶段工作组专家认为“履带式液压挖 

掘机再制造”更能体现再制造履带式液压挖掘机的整个再制造过程的整体性和专业性，故将标 

准名称“再制造履带式液压挖掘机”修改为“履带式液压挖掘机再制造”。此变更经全体委员 

审查通过。 

——本标准计划项目原牵头起草单位为“安徽至一科技发展有限公司”。在起草阶段，徐州徐工挖 

掘机械有限公司在标准技术内容修改和试验论证方面做了大量工作，并起草了标准草案，故将 

原起草单位改为“徐州徐工挖掘机械有限公司”。此变更经全体委员审查通过。 

 


